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No. Talasalitaan Paano Magbasa Pagsasalin Annotasyon Halimbawa

1 ZLZA (LED) Sy (LTI Press (I-press)

2 7L AL ST ) Press work

3 f8 A 3L C ( &7=< Assemble

4 Rb (T (LEF) Hwhlt (LEF) Butasan (Mag-bubutas)

5 | HYES Ty )£y Sharpen

6 | #rHl 1A S Grind Paggamit ng tools para sa pagputol ng pakigid
ng workpiece at pagtapos ng maayos.

7 | vHl = I 4 Putulin Gumamit ng tools para sa pagprocess ng
tinukoy na hugis at sukat.

8 | ME 1T A= Rub Para kuminis ang ibabaw ng workpiece ay
gumamit ng matapang na mga partikulo at
pulbos.

9 | BxE ¥ LN EE A Pakintabin

10 | /YUERY EQVRA) Pag-uulit Pagtanggal ng 'burrs'kagaya ng protrusions at
matatalim na dulo sa pagpoproseso.

11 | @& ALY Molding Gupitin ang sulok ng mga naprosesong
produkto upang maalis ang matatalim na gilid.

12 | -3 - = Plating

13 | HAE LA 7= Solder .

Isang metal na gawa sa tingga at lata.
Ginagamit ito para sa "soldering" kung saan
pinapalitan ana metal.

14 | B FAYN &9 Materyal

15 el (LEI) CAIE) (LEF) Packing (I-papacking)

16 | A (LEF) EwiFw (LT Forming/Molding Para sa maayos na pagputol at pagbuo,

(Forming/Molding) magbuhos ng materyal sa molde.

17 | ## L9 T Solvent

18 | AKX "y Anggulo

19 | 7= TS Scribble HE D 1455 b ) £ L £,

Tapos na ang pagmamarka ng mga materyal.

20 | W& FSRIPAN Sa loob ng diameter

21 | MiE ANNIVA Sa labas ng diameter
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22 | BETS—2 Z{TwiF=1C Measuring gauge
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