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Ang Trainee na si Lin-san ay nagproseso ng materyal sa lugar ng trabaho.
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L: Suzuki-san, natapus ko na po yung pag-uulit.

S: Sige, gamitin mo yung caliper sa pag susukat ng outer diameter at
inside diameter.

L: Opo, yung outside diameter nya ay... 15.85mm, at yung inside daimeter
ay... 11.0mm po.

S: Pareho ba yung sukat sa instructions?

L: Opo, pareho po.

S: Yung lalim nya?

L: 10.55mm po yung lalim nya.

Kung icompera sa instructions, 0.45mm maliit sya.

S: Mai pagkakamali ng konti. Kailangan pa ng pagsasanai.
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Ang Trainee na si Lin-san ay nagsusukat at nagproseso sa lugar ng trabaho.
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L: Opo, pag nakagawa ng sampu, mag sususkat ng isang beses po.
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Ang Trainee na si Lin-san at si Tagapagturo na si Suzuki-san ay bumibisita sa bagong
pabrika.
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S: Importante ang pangangasiwa ng temperatura ng loob ng pabrika.

L: Bakit po?

S: Pag mag iba ang temperature, mag iiba rin yung pagsusukat ng
produkto.

Dahil sa dito nagkakaroon ng ibat ibang laki ng mga produkto.

L: Ganun po pala.

S: 20 degree ang standard ng temperatura ng pabrika.

Lin-san, ilan degree na ngayon?

L: Eh... 21.4 degree na po.

Mas mataas sya sa standard na temperatura.

S: Sige, asyunin natin yung temperatura.
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