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Manajemen Kualitas

No. Kosakata Cara membaca (Hiragana) Terjemahan Anotasi Contoh Gambar
1| *— ki (m) H—¥ 5 (m) Meter (m) 10X — k )Lg);u%%ﬁ\“'(“? F L7. | 10 meter kain grey telah jadi.
2| t>F (cm) TA bt (cm) Sentimeter (cm) =t>F A—-bIL ?@\ff’ti &> FTF, Kampuhnya 1 cm.
3|1 Y (mm) &Y (mm) Milimeter (mm) =3 A=W %3@\%‘;2.5 YT, Jahitannya 2,5 mm.

Satuan yang menunjukkan
ketebalan benang. Pada
4 | &F ITAT Count umumnya, semakin tinggi
jumlah count, semakin tipis
ketebalan benang.
5| B L&D Target Zité O)E%f&Xﬁ — |\30%ﬁ(“-§'o Target hari ini adalah 30 rok.
6| ®mE (O VAV Kualitas
7| R~EE K=& Penampilan
8| B% WL &9 Ketidaknormalan
9| % =7 Cacat
10| AN LN Kotoran ;Lig&%t:i;;:g—rﬂﬁ\“% i, Ada kotoran pada kain grey.
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Manajemen Kualitas

No. Kosakata Cara membaca (Hiragana) Terjemahan Anotasi Contoh Gambar
m /
o1 b, 127> T W jadi
11] L L Kerutan Bo76, Lbllk->TLEWVE Mgnjgdl berkerut setelah
dijahit.
L7,
L
12| ©5 L5 Ketidakrataan EHOEISL 50 HY T, Warna kain tidak merata.
13| P& DY A Menceng
14| X& AL &< Perubahan warna
Menunjukkan bahwa kualitas LEBEIL 3949 _a Tensi benang bermasalah
B ~ . . SR ER 0) AN iS4 N 3 \I\L~I‘ i . . . . .
15| *R w9 Masalah produk atau kondisi mesin dan RAFOTRT i A sehingga tidak bisa menjahit
peralatan tidak baik. A, dengan rapi.
REDSTWHIY 39, HREL 2
j= N WA/ : AN )
16| RE IT->TA Kekurangan (?acat, WeEIiE], MRl yang A ® ? = Memeriksa apakah ada cacat.
tidak rata, dll. pada kain. +
Standar yang ditetapkan
17| #Hirg /AR Standar untuk bentuk, ukuran, dan
kualitas produk, bahan, dll.
18| JIS L4 IIS Slngkat_an dari Standar
Industri Jepang.
19| w# (¥2) Lo->b (F3) Pengiriman
(Mengirim)
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