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Pelajaran 20 Proses Manufaktur

No. Kosakata Cara membaca (Hiragana) Terjemahan Anotasi Contoh

1 7L AR (LET) Sy (LET) Pres (Mengepres)

2 7L AL S Proses press

3 # A3 T (A= Merakit

4 RblF (LET) HbuhHF (LEF) Pengeboran

(Mengebor)

5 W) E T T £ Mengikir

6 B H AL Gerinda Menggunakan alat untuk mengikir permukaan
benda kerja sehingga menjadi halus.

7 b7 H ¥ 3¢ Cutting Menggunakan alat untuk menghilangkan
bagian yang tidak perlu dan dibentuk sesuai
bentuk dan ukuran yang ditentukan.

8 i A ZE Poles Menggunakan partikel dan bubuk keras untuk
menghaluskan permukaan benda kerja.

9 BEET BB EF LT Memoles

10 UEY) iy xh Pembersihan duri / burr|  Proses pembersihan /%) | "burr" yang
berupa tonjolan dan bagian bergerigi yang
terbentuk selama pemrosesan.

11 &R ) HA L) Pemotongan pinggiran | Pemotongan sudut-sudut produk yang
diproses secara diagonal untuk
menghilangkan ujung yang tajam.

12| »-5F o F Penyepuhan

13 A7 A7 Solder . .

Biasanya merupakan logam hasil gabungan
timbal dan timah. Ini digunakan dalam proses
M4 A 74131 "menyolder" logam.
14 | R# FAD &9 Bahan baku
15 e (LET) ZAIE) (LES) Pengemasan
(Mengemas)
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Pelajaran 20 Proses Manufaktur

No. Kosakata Cara membaca (Hiragana) Terjemahan Anotasi Contoh

16 | A (LT ) v (LT Pencetakan (Mencetak) |  Proses pembentukan dengan cara
menuangkan material ke dalam cetakan,
membentuk atau memotong benda dengan
kekuatan besar.

17 Al L0 Pelarut

18 A ARAR Sudut

19 PR (BN Penandaan RO E b ) £ LE,
Penandaan material selesai.

20 EES LAY AN Diameter dalam

21 PAXES ANV AN Diameter luar

22 RIES — v Z{TwiF=U Alat ukur (gauge)
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