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Pengukuran / Penimbangan
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Pemagang Lin, sedang memproses bahan di pabrik.
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o BARSA . NURYBEHLYELT, L: Suzuki-san, saya sudah selesai mengampelas burr.
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R Lo, /JFRTHEEAFRTATEL TS, S: Baiklah, setelah itu ukur diameter luar dan diameter dalam

dengan jangka sorong.
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L: baik, diameter luar... 15.85 mili, diameter dalam... 11.0 mili.
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S: Sama seperti angka di instruksi?
B

L: lya, sudah sama.
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S: Kedalamannya?
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L: Kedalamannya 10.55 mili. 0.45mm lebih kecil dari angka di
S —x = hALeS lembar instruksi.
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S: Sepertinya ada sedikit kesalahan ya. Ayo berlatih sedikit lagi.
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S: Untuk cara penggunaan alat pengukur sepertinya sudah tidak
apa-apa.

L: Baik, ketinggian dan ketebalannya sudah sesuai dengan
instruksi.

S: lya, bagus. Terkadang baik untuk mengukur dengan
Mikrometer.

L: Mengukurnya kadang-kadang... [ && &€& |"Kadang-kadang"
itu berapa kali?

S: Hmm Setelah membuat 10 buah, tolong diukur sekali.

L: Baik, setelah membuat 10 buah, saya akan mengukurnya
sekali.
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Pemagang Lin dan instruktur Suzuki sedang melihat-lihat tempat kerja baru.
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S: Kontrol suhu di dalam pabrik sangat penting.

L: Mengapa?

S: Kalau suhunya berubah, dimensi produk juga berubah. Maka
dari itu produknya bisa bervariasi.

L: Oh begitu ya.

S: Tempat kerja ini bersuhu standar 20 derajat. Lin-san, sekarang
berapa derajat?

L: Hmm.. 21.4 derajat. Lebih tinggi dari suhu standar.

S: Baiklah, mari sesuaikan suhu ruangan.



